旋转式压片机的标准的操作规程
(1)操作前的准备：
 
　　①备好物料，并用撮子加入压片机料斗中；
 
　　②开车前，打开左侧门用手轮试车，检查各部件是否运转自如，无异常情况后卸下手轮，关闭左侧门；
 
　　③接通操作台左侧电源，面板上电源指示灯点亮，压力表显示压力.转速表应指示O位。各故障指示灯应无指示，然后将所有安全装置检查—遍，无异常方可进行以下工作。
 
　　(2)开车：
 
　　①连接好吸尘接口，开启吸尘器开关，启动吸尘器；
 
　　②按动启动按钮，然后旋转变频调速电位器至低速；
 
　　③调节压力手轮至压力要求值，其值显示在数显表上，压力以略大于压片力为宜；
 
　　④转动片厚调节手轮，按先稍厚直至合适顺序调节；
 
　　⑤根据出片的称重，调节充填手轮至合适片重，再仔细调整片厚以达到工艺要求的硬度；
 
　　⑥旋动变频调速电位器把电机开到高速，进入正常生产；
 
　　⑦每隔10分钟称重一次，必要时调整充填装置，以保证片差在允许范以内。
 
　　(3)操作结束：
 
　　①料斗内所剩颗粒较少时，应降低车速，及时调节充填装置，以保证压出合格的片子；
 
　　②料斗内接近无颗粒时，把变频电位器调至零位，然后关闭主电机；
 
　　③待机器完全停下后，把料斗内所余物料放出，盛入规定容器中；
 
　　④卸掉液压压力；
 
　　⑤压片完成后，清理压片机内外的粉尘；
 
　　⑥关闭吸尘器；
 
　　⑦清理吸尘器内的粉尘；
 
　　⑧清理外部环境卫生。
